Vantagens de usar o Composigéo Quimica

C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu
Autoperfurante Duometal ooy | Max | max | e | mex | mex | soo- | oo | | -
0.08 1.00 2.00 0.045 0.030 10.00 20.00

m Nota: De acordo com a norma DIN 1SO 3506, a composicdo do aco inoxidavel pode aceitar até 4% de Cu.

Fura Propriedades Mecanicas
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' m Chapa de aco utilizada para teste: de acordo com DIN 7504, HV110-125 (HRB62.3-69.0).
- m Teste de arrancamento: de acordo com a norma ASTM F606-06.

Duometal para - | L \ Duometal para
fixacao de telhas pEe O S costura de telhas

Utilizado para costura entre telhas
Aplicar com parafusadeira com rotagio
de 1800 rpm a 2500 rpm (méxima)

Utilizado para fixagdo das telhas na ROSCA 1/4-14 : B : ROSCA 1/4-14
estrutura metalica (06,3) - (06,3)
Aplicar com parafusadeira com rotagdo ’ ’

de 1800 rpm a 2500 rpm (méxima) Ago Inox Ago Inox
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25’4 Observacao: Observacao:
1 ” Arruela neobond 5/8 (16mm) Arruela neobond 5/8 (16mm)
inox 304 inox 304




